
機械碟煞說明書
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安裝時箭頭方向面朝外
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用T25星型板手依據順序鎖附，扭力值 4~6Nm
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(2) 新來令片切勿沾油、沾黏灰塵。

插梢依圖示位置、方向置入。

扳彎以固定插梢，完成更換來令片。
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將新的來令片與彈簧如圖示方式組合並

依箭頭方向置入卡鉗。

(1) 磨耗的來令片厚度絕不可低於 0.5 mm，

強烈建議 0.5 mm ~ 1 mm 即更換。

1

2

3

0.5
mm

il更
換
來
令
片

使用手冊
適用型號 : NMD15、MD16、MD17

使
用
工
具

5mm六角板手 2mm六角板手 剎車內線與外殼裁線器 鉗子T25 星型板手
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直鎖(無轉接座)



(3) 剎車線穿入壓線板，不用預拉搖臂 
，鎖附螺絲至扭力值達6~8Nm。
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5mm

6~8Nm

2mm

鬆開螺絲

1 5mm 2

鬆開鎖緊
(4)用2mm六角板手鬆開螺絲。

(5) 用5mm六角板手，順時針轉動螺絲至輕靠
碟盤。

(6) 用5mm六角板手，逆時針約0.5~0.75圈。

(1) 安裝轉接座注意方向需正確，轉接
座螺絲鎖緊，扭力6~8Nm，詳細請參
閱圖示。

(2)卡鉗螺絲依序組入凸型華司，凹型華
司預鎖在卡鉗上，詳細請參閱圖示。
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機械碟煞說明書
卡鉗安裝(IS / PM車架)
適用型號 : NMD15、MD16、MD17
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(9) 用5mm六角板手逆時針鬆開螺絲至
轉動輪組時，沒有磨碟盤的異音。

(10) 用2mm六角板手將螺絲鎖緊。
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鎖緊螺絲
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(7) 按壓把手使搖臂作動夾持碟盤。

(8) 用5mm六角板手將卡鉗螺絲鎖附至
扭力值達6~8Nm。

按壓把手使搖臂
作動夾持碟盤

1

(1) 卡鉗螺絲依序組入凸型華司，凹型
華司預鎖在卡鉗上。
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機械碟煞說明書
卡鉗安裝(IS / PM車架)
適用型號 : NMD15、MD16、MD17



(2) 剎車線穿入壓線板，不用預拉搖臂 
，鎖附螺絲至扭力值達6~8Nm。

5mm

6~8Nm
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2mm

鬆開螺絲

1 5mm 2

鬆開鎖緊

按壓把手使搖臂
作動夾持碟盤
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(6) 按壓把手使搖臂作動夾持碟盤。

(7) 用5mm六角板手將卡鉗螺絲鎖附至
扭力值達6~8Nm。
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機械碟煞說明書
卡鉗安裝(IS / PM車架)
適用型號 : NMD15、MD16、MD17

(3)用2mm六角板手鬆開螺絲。

(4) 用5mm六角板手，順時針轉動螺絲至輕靠
碟盤。

(5) 用5mm六角板手，逆時針約0.5~0.75圈。
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(8) 用5mm六角板手逆時針鬆開螺絲至
轉動輪組時，沒有磨碟盤的異音。

(9) 用2mm六角板手將螺絲鎖緊。
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鎖緊螺絲
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機械碟煞說明書
卡鉗安裝(IS / PM車架)
適用型號 : NMD15、MD16、MD17




